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平歯車

歯車歯形 標準

基

準

ラ

ッ

ク

歯形 並歯

モジュール 4

圧力角 20°

歯数 20

転位係数 0

基準ピッチ円直径 80

基礎円直径 75.18

仕上げ方法 ホブ切り

マタギ歯厚 30.6418

マタギ歯数 3枚

精度 JIS N8級

相手歯車図番 H24-A005-01

部詳細（２：１）

図番
H24-A003-01

0
-0.050

注記：

1．歯面浸炭焼き入れ

2．硬度ＨＲＣ55～60

3．特記なき角部はＣ0.3ＭＡＸとし、バリ・カエリのないこと

4.特記なき隅部はＲ１ＭＡＸのこと

5.歯車精度データ（歯筋誤差、歯形誤差、ピッチ誤差）測定用、全歯数で測定
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平歯車

歯車歯形 標準

基

準

ラ

ッ

ク

歯形 並歯

モジュール 4

圧力角 20°

歯数 30

転位係数 0

基準ピッチ円直径 120

基礎円直径 112.76

仕上げ方法 ホブギリ

マタギ歯厚 43.0105

マタギ歯数 4枚

精度 JIS N8級

相手歯車図番 H24-A003-01

40 (20)

R0,2

注記：

1．歯面浸炭焼き入れ

2．硬度ＨＲＣ55～60

3．特記なき角部はＣ0.3ＭＡＸとし、バリ・カエリのないこと

4.特記なき隅部はＲ１ＭＡＸのこと

5.歯車精度データ（歯筋誤差、歯形誤差、ピッチ誤差）測定用、全歯数で測定
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単一ピッチ誤差 18

累積ピッチ誤差 55
全歯形誤差 27
歯みぞの振れ 44
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